Formation soudure

TIG/MIG

Public visé

Cette formation s’adresse a des techniciennes et techniciens souhaitant acquérir ou renforcer
leurs compétences en soudage TIG et MIG dans un cadre industriel.

Prérequis
o Niveau CAP/BEP en métallurgie, mécanique ou équivalent

o Expérience professionnelle souhaitée dans le domaine de chaudronnerie ou de la
soudure

Une dérogation peut étre accordée sur dossier en fonction du projet professionnel du candidat.

Objectifs de la formation
Alissue de la formation, le stagiaire sera capable de :
e Comprendre les principes du soudage TIG et MIG
e Choisir la méthode adaptée au matériau et au type de soudure
o Régler les parametres de soudage
e Réaliser des soudures sur acier, inox et aluminium
e Lireun plan de soudure et préparer les pieces

e Appliquer les regles de sécurité spécifiques a chaque procédé

Durée et modalités
e Durée: 70 heures (dont 45h de pratique)

e Lieu:CPM Industries (Le Chaudron) -5 rue Roland Moreno, Parc Eco Normandie, 76430
Saint-Romain de Colbosc

e Modalités : Formation en présentiel

Programme détaillé

Bloc 1 -Principes du soudage TIG/MIG (10h)
e Présentation des procédés : TIG (141) / MIG (131-135)
¢ Avantages, limites, domaines d’application

e Sécurité : gaz, rayonnement, fumées, courant électrique



e Comparaison avec d’autres procédés (laser, MMA)
Bloc 2 - Lecture de plans et préparation (10h)

e Symboles de soudure selon ISO 2553

e Lecture de plans simples avec assemblages soudés

e Préparation des pieces : ébavurage, bridage, pointage

e Influence de la préparation sur la qualité du joint
Bloc 3 - Pratique du soudage TIG (25h)

o Réglage du poste TIG selon matériau (acier, inox, alu)

e Techniques de soudage : point par point, cordon continu

e Soudures a plat, montantes, en angle

o Identification et correction de défauts (fissures, manque de fusion...)
Bloc 4 - Pratique du soudage MIG/MAG (20h)

e Réglage des parametres (vitesse fil, débit gaz, tension)

e Soudage d’assemblages simples et moyens

e Position a plat, en angle, soudure en bout a bout

e Détection des défauts classiques (soudures froides, projections...)
Bloc 5 - Controle et tragabilité (5h)

e Inspection visuelle et criteres qualité selon EN ISO 5817

e Introduction aux contréles non destructifs (ressuage)

e Tracabilité des soudures (fiche technique, suivi qualité)
Modalités d’évaluation

e Mise en situation pratique : réalisation de soudures types

e Observation des réglages et postures

e QCMsur les principes de base TIG/MIG

e Présentation d’un dossier synthétique avec parameétres utilisés et analyse de qualité



