Formation controleur qualité

Secteur chaudronnerie

Public visé

Cette formation s’adresse a des adultes en reconversion professionnelle ou a des
opérateurs/techniciens souhaitant évoluer vers un poste de contréleur qualité dans le secteurde
la chaudronnerie industrielle (acier, inox, aluminium).

Prérequis

e Etretitulaire d’un niveau baccalauréat ou disposer d’une expérience professionnelle d’au
moins un an.

e Une dérogation peut étre accordée apres décision du jury d’admission en fonction du
projet du candidat.

e Lecture de plan recommandée
Objectifs de la formation
Alissue de la formation, le stagiaire sera capable de :

Lire et interpréter un plan de chaudronnerie.

Controler la conformité dimensionnelle d’une piéce ou d’un ensemble soudé.

Identifier les défauts de fabrication (géométriques, soudure, matiere).

Utiliser les instruments de contrble adaptés (pied a coulisse, jauges, bras de contrdle...).
Rédiger un rapport de contréle clair et exploitable.

Appliquer les exigences qualité (ISO 9001, tragabilité, procédures internes).

Durée et modalités

Durée : 35 heures

Lieu : CPM industries (le chaudron) 5 rue Roland Moreno, Parc Eco Normandie 76430 Saint-
Romain de Colbosc

Modalités : Formation en présentiel

Programme détaillé
Bloc 1 -Lecture de plan et bases techniques (10h)
e Lecture de plans de pieces pliées, roulées et soudées
e Tolérances dimensionnelles et géométriques (IT, perpendicularité, planéité...)
e Symboles de soudure (ISO 2553)
e Notions sur les procédés de soudage (MIG, TIG, MAG)

Exemple concret:
Contréle d’un chassis mécano-soude - vérification des cotes hors tout, équerrage et
conformité des cordons.

Bloc 2 - Métrologie et contrdole dimensionnel (12h)



o Utilisation des instruments de mesure
o Piedacoulisse
o Micrometre
o Comparateur
o Jauge de profondeur
e Meéthodologie de contrble
e Gestion des écarts et tolérances
e Enregistrement des résultats

Exemple concret :
Contréle d’une bride roulée » mesure du diameétre intérieur, contréle de circularité et

vérification du percage.
Bloc 3 - Controle visuel et contréle des soudures (8h)
e Défauts courants en chaudronnerie
o Porosité
o Manque de fusion
o Sous-coupe
o Déformations
e Initiation au contrdle visuel selon ISO 17637
e Notions de CND (ressuage, magnétoscopie — sensibilisation)

Exemple concret :
Inspection d’un cordon TIG inox > détection visuelle de sous-coupe et validation
dimensionnelle du cordon.

Bloc 4 - Assurance qualité et tracabilité (5h)

Lecture d’un cahier des charges client

Rédaction d’un rapport de non-conformité

Plan de contréle

Tracabilité matiere (certificat 3.1)

Sensibilisation ISO 9001

Exemple concret :
Emission d’une fiche de non-conformité a la suite d’un défaut d’équerrage hors tolérance sur un

bati.

Modalités d’évaluation
Les acquis sont évalués selon les modalités suivantes :

e Mise en situation réelle en atelier



e Controle dimensionnel complet d’une pieéce mécano-soudée
e Rédaction d’un rapport qualité

e Présentation orale d’un cas de non-conformité et proposition d’actions correctives



